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Stromungsgeschwindigkeiten in Rohrleitungen

) o Strémungsgeschwindigkeit (m/s)

Medium/Liquid ) )
Druckleitung Saugleitung

Wasser 1,5-3,0 1,0-1,5
Reinigungsmittel 1,5-3,0 1,0-1,5
Milch 2,0-3,0 1,0-2,0
Rahm 1,0-2,0 0,7-1,0
Joghurt 1,0-15 0,5-0,2
kohlensaurehaltige
Getranke ° 05-1,0
Maische 1,2-1,5
Wiirze 1,5-2,0
Druckluft bis 15,0 bis 6,0
Steuerluft 2,0-50

Richtwerte fiir Stromungsgeschwindigkeiten in
Edelstahlrohren

Die in der Tabelle aufgefihrten Werte sind Erfahrungs-
werte. Bei langen Rohrleitungen und niedrigen Driicken
empfiehlt es sich, die niedrigeren Geschwindigkeiten
anzunehmen.
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Die gebrauchlichsten Gewindeformen in der Diisen-Technik

G - zylindrisches Gewinde

ISO 228

nicht im Gwinde dichtend,

zylindrisches Innen- und AuRengewinde,

Flankenwinkel 55°

Bestimmung des AuBengewinde-Durchmessers

R - konisches Gewinde
DIN 2999

im Gwinde dichtend,
zylindrisches Innengewinde,
kegeliges Aufiengewinde,
Flankenwinkel 55°

NPT - konisches Gewinde

Amerikanische Rohrgewinde fir selbst-
dichtende Verbindungen,

kegeliges Innen- und AuRengewinde,
Flankenwinkel 60° und mit leicht unter-
schiedlichen Gewindegéngen pro Zoll
gegeniiber R-Gewinde

G oder R 116“ | 1/8“ 1/4% 3/8« 1/2¢ 3/4¢ 1¢
Gewindelange

inmm, R + 5 7 10 10 13 15 17
D-@inmm 7,7 9,7 13,1 16,6 20,9 26,4 33,2
entspricht DN 4 6 8 10 14 20 25

Mafstabliche
GewindegrolRe
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Technische Anderungen vorbehalten!



